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LEKAALIDE VALMISTAMINE

Lekaalid on mudeltootega kooskdlas viimistletud dmblus- ja to6tlemisvarudega 16iked.

Lekaalide saamisloo madravad Omblusettevdtte suurus (tootajate arv), majanduslik olukord  (lisaks
juurdelGikusseadmetele arvutiprogrammide olemasolu), dmmeldavate toodete sortiment ja kogus,
omatoodang vG&i allhanketdd, ettevotte mudelite, [Gigete ja tehnoloogia-teenistuse osakondade
tookorraldus.

Omatoodangule vdib lekaale valmistada:

e Arvutiga nii, et arvutis on tooteliikide baasldiked baassuurusele, -kasvule, -tdidlusele. Konstruktor
teeb arvutiga moekohased I6iked kunstniku kavandatud tegumoodidele, valmistab lekaalid. Prindib
lekaalid, Ombleja &mbleb mudeltoote. Mudeltooted ,leiavad” ostja, koostatakse tellimus.
Konstruktor tdpsustab lekaalid vastavalt dmbleja tahelepanekutele ja koostab lekaalide loetelu.
Lekaalid suurendatakse — vahendatakse vastavalt tellimusskaalale. Jargneb (ksik- ja kombineeritud
paigutuste koostamine ja nende véljatrikkimine 1:1 mddtkavas. MdOnedes ettevotetes ka
vahendatud kujul.

e Konstruktor teeb lekaalid baassuuruskasvule paberist vdi papist, digitaliseerib arvutisse. Edasine t60
toimub arvutiga. Kui uued mudelid on kavandatud mudelite perekonnana, kasutab konstruktor
arvutis olemasolevaid sobivaid lekaale ja teeb ainult nn. puuduolevad.

e Konstruktor teeb originaallekaalide komplekti baassuuruskasvule. Lekaalide suurendamise-
vahendamise ja paigutusjoonised tellib vastavat teenust pakkuvalt ettevéttelt.

e Konstruktor teeb papist lekaalid baassuuruse kdige suuremale tellitud kasvule. Kasvude jargi
muutuvatele lekaalidele margitakse peale kdik kasvujooned, vormistab lekaalid ettevottes
kokkulepitud korra kohaselt. Suurendamine-vahendamine toimub samuti paperil. Paljundusjoonistelt
kopeeritakse kdikide tellitud suuruste lekaalid kdige pikemale kasvule. Saadud lekaalid vormistatakse
sarnaselt baassuuruse lekaalidele (v.a Omblusjooned). Eriti keerulise kujuga detailide lekaalid ja
asiUmmeetriliste detailide lekaalid tehakse igale kasvule eraldi. Paigutusjoonised tehakse samuti
kasitsi.

ORIGINAALLEKAALID
Konstruktori poolt baassuurusele valmistatud lekaale nimetatakse originaallekaalideks e. etalonlekaalideks.
Sellesse komplekti kuuluvad:

1. pdhilekaalid, mille jargi |Gigatakse valja riidest detailid

2. abilekaalid e. Sabloonid, mille jargi &mblusprotsessis kontrollitakse, tipsustatakse ja margistatakse.

Koik lekaalid tuleb markeerida, varustada vajalike vastasmarkidega (100% kasitsi t66 puhul ka
kasvujoontega) ning arvvaartustega. Noopaukude asukoha ja pikkuse, tasku markide, kdeaugu- ja
varrukakaarel olevate vastasmarkide, katteriide ja voodri ning teiste vastasmarkide ja muude markide
modtmisel tuleb arvestada ka kahandust ja venitamist, kui see on ettenahtud. Pealtkapitavate dmbluste
puhul tuleb dmblusjooned valja joonestada. SissevOtete otstel tuleb markida dmbluse I8petamise koht.
Vastasmargid joonestatakse &mblusjoonte suhtes risti. Omblus- ja pddramisvarud on lekaalidele peale
joonestatud. Kahandust ja venituse suurus on ndidatud arvudega. Tehnilises kirjelduses ettendhtud
valmistoote ja tootlemisvaru mdéddud margitakse vastava koha joonele. K&ikidele lekaalidele joonestatakse
IGimeldnga suund ning margistatakse keskjoon.
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Konstruktor kontrollib lekaalide valmistamise kdigus pidevalt kontuurjoonte sujuvat Uleminekut thelt
lekaalilt teisele, kontrollib kokkudmmeldavate servade pikkuste sobivust (arvestades ka venitamist,
kahandamist dmblemisel, sissepressimist).

Arvutiga tootades tuleb jalgida punktide arvu joonel/kaarel ning joonte sujuvust.

Otsadmmeldud varrukatega toodete puhul peab naitama arvutustega varrukakaare kahanduse jaotamist ja
seejarel kandma vastasmargid lekaalile

Markeering:

=  Mudeli number

=  Toote nimetus

= Suurusnumber-kasv-taidlus
= Detaili nimetus

= Detaili jarjekorra number

= Materjali liik

Andmed tuleb mdrkida kdigile valmistatavatele lekaalidele: naistele parema, meestele vasaku kiilje
detailidele.

lga uue mudeli lekaalide komplekti kohta peab koostama lekaalide loetelu e. spetsifikatsiooni, grupeerides
lekaalid kasutatavate dmblusmaterjalide liikide jargi.

Uhe mudeli lekaalid numereeritakse Idbiva numeratsiooniga, numereerimist alustatakse pealisriide kdige
suuremast/tahtsamast lekaalist ja I6petatakse abilekaalidega.

Spetsifikatsioonis margitakse &dra ka juurdelGigatavate detailide arv ja kas detail on paarisdetail (st
peegelpildis).

Mudelite perekonna puhul koostatakse igale mudelile oma spetsifikatsioon (sarnaselt tavalisele mudelile).
Erinevuseks on see, et markuste veerus ndidatakse unifitseeritud lekaali paritolu mudeli nimetus.
Arvutis tdodeldavate lekaalide loetelu erineb kasitsi kirjutatust ning see séltub arvutiprogrammist

PEALISRIIDE LEKAALID

Pealisriide lekaalid valmistatakse moekohaste I6igete jargi.

Lekaalide valmistamist alustatakse tavaliselt seljaosast vOi hdlmast, kui on tegemist dlajoonele toetuva
tootega. Pealiskrae lekaal tehakse aluskrae lekaali |Gikeservade jargi, revaarkraega toote hdlma katteriide
lekaal hdlma lekaali jargi jne.

Tegija joonestab abijoone tugevusega lahtelekaali kontuurid (Omblusjooni pole vaja) ja kujundab
kontuurjoonega uue lekaali ning margib noolte abil arvuliselt kontuurjoonte erinevuse. Mdnikord on baasina
»alla” joonestada kahe-kolme detaili lekaalide kontuurid ja ka mdned abijooned (6mblusjoon, vastasmargid).
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Naiteks: pealiskrae lekaali ei saa valmistada ilma hdlma, aluskrae ja katteriide lekaali Ghisjooniseta, kui hdIma
katteriie ei ulatu 6ladmbluseni.

Pealisriide lekaalid peavad olema varustatud:
=  Omblusjoontega (originaallekaalid),
= kokkutdmbuvuslisadega,
= kahanduste ja venitamiste kohtadega,
= vastasmarkidega,
= kasvujoontega (Oigete arvuliste vahemikega ja kasvu naitavate tahistega),
= |dimelGnga/kanga suuna joonega, kui vaja, siis ka noolega varustatult,
= kesk- ja murdejoontega (kui need on olemas konkreetsel lekaalil),
= tasku asukohtadega, pealedmmeldud taskul ka kuju),
= noopide ja ndOpaukude asukohtadega,
= markeeringuga.

Lekaalidest kiirema Ulevaate saamiseks on dmblusvarude ja palistuste laiused, kokkut@mbuslisa, kahanduste
ja venituste suurus soovitav ndidata lekaalide joonistel arvude ja nooltega.

Lekaalid peavad vastama sdlmede dmblemise tehnoloogiale.

VOODRIRIIDE LEKAALID
Voodririide lekaalid valmistatakse pealisriide lekaalide jargi, joonistades vastavate baaslekaalide vajalikud
jooned abijoone tugevusega. Voodririide lekaalide kontuurid ei kattu pealisriide lekaalide kontuuridega, sest
1) pealis- ja voodririie tdombuvad tootlemise kaigus erinevalt kokku,
2) pealis- ja voodririide venivus on erinev,
3) pealis- ja voodririide lekaalil on mdnikord erinev lahendus.
Nditeks: et vooder toote kandmisel katki ei laheks (ei rebeneks) voi pealisdetail kortsu ei tdmbuks, tehakse
naiteks seljakeskjoonele, kehaosa ja varruka alldarele nn 18tvusvolt jne.
Voodririide lekaalid vormistatakse sarnaselt pealisriide lekaalidele (markeering, kasvujooned, vastasmargid
jne).

TUGEVDUSMATERIJALI LEKAALID

...valmistatakse nende pealis- v&i voodririide lekaalide jargi, millised detailid kuuluvad mudeli sdlmede
tehnoloogilise to6tlemise alusel dubleerimisele vdi tdiendavale tugevdamisele. Lekaalide tehniline teostus ja
vormistus on sarnane voodririide lekaalidele.

MUU MATERJALI LEKAALID

Sellisteks lekaalideks-detailideks on naiteks meeste pilkste, meeste mantli vdi pintsaku taskukotid. Need
detailid IGigatakse spetsiaalselt selleks otstarbeks kasutatavast kangast.

Nditeks ka meeste pintsaku aluskrae jne. nende lekaalide valmistamiseks peab kasutama vastavaid pealis-
vOi voodeririide lekaale.

VATIINI LEKAALID

Vatiini lekaalid valmistatakse pealis- vdi voodririide lekaalide jargi. Vatiini lekaalide tehniline teostus ja
vormistus on sarnane voodririide lekaalidele.
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ABILEKAALID
Abilekaalid on vajalikud:
= juurdeldikustsehhis valjaldigatud detailide tapsustamiseks, kas enne vdi padrast dubleerimist, parast
mustri kokkusobitamist jne.
= Omlustsehhis dmbleja td0 lihtsustamiseks, aga ka millegi markimiseks,
Nditeks:
= pealepandud seestdmblusega taskute asukoha markimiseks,
= noopaukude ja ndopide asukoha markimiseks,
= revaari vdi hélma nurga dmblusjoone kuju markimiseks, tapsustamiseks.

HdIma néopaukude markimise lekaali tehes peab mdétlema detaili pikkuse muutumisele kasvude jargi.
Omblusprotsessis vajalikud ja konstruktori poolt valmistatud abilekaalid tehakse paksust papist.

TOOLEKAALID

Kdesoleval ajal pole dmblusvabrikutes traditsioonilisi toolekaale, sest detailide juurdelGikamiseks vajalikud
paigutusjoonised tehakse arvutiga ja paigutusjoonistel olevad detailide kontuurid ongi nn t66lekaalid.

Kui dmblusettevdttel puudub vdimalus arvutit kasutada, peab juurdelGikusprotsessi organiseerima
toolekaalidega, st lekaalide suurendamise vahendamise joonistelt kopeeritakse kontuurid paksule papile vdi
kartongile. Papist lekaalid varustatakse 1dimel&nga suuna joonega, vastasmarkidega jne, valjaarvatud dmblus
ja murdejooned ning markeeritakse. Vastasmargid |6igatakse servadele spetsiaalsete tangidega.

ARVUTIGA TOO

Arvutiga lekaalide valmistamisel kontrollitakse I6ikeid (dmblused, vastasmargid, Gleminekud) dmblusjoone
jargi. Samuti tehakse vidikedetailide (pealiskraed, katteriided jne) lekaalid dmblusjoonest lahtuvalt, kuna
Omblusvarud ehk 1dikejoon liigub dmblusjoonega kaasa.

Samuti teostatakse ka tehniline paljundamine dmblusjoonest lahtuvalt.



